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Pfedmluva

Recyklace stavebnich materidld je jednim z dllezitych nastroji pro zachovani udrzitelného
rozvoje a preklenuti rozporu mezi ekonomickym rastem a ochranou zivotniho prostredi.

PFiznivé dopady vyuzivani recyklace jsou ziejmé:

- snizovani objemu odpadu;

— omezovani ¢erpani pfirodnich neobnovitelnych zdroji (kamenivo);

- Uspora energii (elektfina, pohonné hmoty, topna média);

- prevence znecisStovani (vyfukové plyny, prach);

- snizovani dalSich nezadoucich vlivl (hluk, zatizeni komunikaci, doba vystavby).

Pfi spravném zpusobu pouziti jsou recyklované materialy v mnoha pfipadech stejné hodnotné
jako materialy standardni. Vyuzivani recyklovanych materiall spravnym zplUsobem tedy neni na
ukor kvality stavebniho dila.

Nedostateéné vzdélani a informovanost se v mnoha zemich povazuje za hlavni bariéru pro
uplatnéni recykla¢nich technologii. Problémem je téZ nevhodny zplsob uvadéni recyklaénich
technologii do souvislosti s nakladanim s odpady a tim vznik mnoha uméle vytvofenych problému
a zbyte€nych prekazek. Uvadéji se nékteré dopady na zivotni prostfedi souvisejici s recyklaci,
ale nebere se v uvahu, ze uplatnéni recyklace zabrariuje vzniku dopad( jinych, podstatné

Technické podminky feSi zhotoveni konstrukénich asfaltovych vrstev vozovek s vyuZitim
recyklovanych materiald, které vznikaji pfi recyklaci na misté. VSechny technologické procesy
podle téchto TP se provadéji za horka. Technologické procesy recyklace za studena fesi TP 208.

Recyklace za horka na misté je metoda opravy asfaltovych vozovek (obrusné, loZni nebo
podkladni asfaltové vrstvy), ktera spocCiva v ohfati asfaltové smési vrstvy uréené k recyklaci, jejim
rozpojeni, promichani s pfidavanymi materialy (zmékcujici pfisady, asfaltové pojivo, kamenivo
nebo asfaltova smés), zpétném polozeni a zhutnéni.

1 Predmét

Technické podminky (dale jen TP) stanovuji pozadavky na provadéni a kontrolu asfaltovych
vrstev pozemnich komunikaci a jinych dopravnich ploch (dale jen vozovek) upravenych
technologii recyklace za horka na misté.

Rozeznavame pét kategorii recyklace za horka na misté :

Reshape — technologie Upravy pfiéného profilu vozovky, ktera se sklada z nasledujicich kroki :
- ohrati asfaltové smési vrstvy uréené k recyklaci,

- rozpojeni a nakypfeni smési vrstvy uréené k recyklaci,

- urovnani rozpojené a nakypfené asfaltové smési v pficném a podélném sméru,

— zhutnéni urovnané asfaltové smési.

Repave — technologie Upravy pfiéného profilu vozovky s poloZzenim nové asfaltové vrstvy, ktera
se sklada z nasledujicich kroku :

- ohrati asfaltové smési vrstvy uréené k recyklaci,

- rozpojeni a nakypfeni smési vrstvy uréené k recyklaci,

— urovnani rozpojené a nakyprené asfaltové smési v pficném a podélném sméru,

— polozeni nové asfaltové vrstvy na urovnanou vrstvu bez vzajemného promiseni smési,

- zhutnéni obou vrstev sou¢asné.

Remix — technologie recyklace asfaltové vrstvy za horka na misté ktera se sklada z nasledujicich

kroku :

— rozprostfeni pfidavaného kameniva na povrch vozovky (pouze v pfipadé pfidavani jen
kameniva),

- ohfati asfaltové smési vrstvy urcené k recyklaci,

- rozpojeni ohraté asfaltové smési,

- pfidani potfebnych materiald (zmékd&ujici pfisady, silniéni asfalt, pfedobalena smés
kameniva),

- promichani ohfaté asfaltové smési s pfidanymi materialy,



Tento dokument je obsahové identicky s oficialni tiSténou verzi. Byl vytvorfen v systému TP online a v Zadném pfipadé nenahrazuje tiSténou verzi.

22

- zpétné polozZeni upravené asfaltové smeési,
- zhutnéni upravené asfaltové smési.

Remix Plus — technologie recyklace stavajici asfaltové obrusné vrstvy za horka na misté se
soucasnou pokladkou nové obrusné vrstvy. Technologie se sklada z nasledujicich kroka :

— rozprostfeni pfidavaného kameniva pro Upravu zrnitosti recyklované smeési,

- ohrati asfaltové smési vrstvy uréené k recyklaci,

- rozpojeni ohraté asfaltové smési,

- pfidani zmékc&ujici pfisady nebo silni¢niho asfaltu,

- promichani ohiaté asfaltové smési s pfidanymi materialy,

- zpétné polozZeni upravené asfaltové smési,

- polozZeni nové asfaltové smési obrusné vrstvy (vtlacovana vrstva) systémem horké na horké,
- zhutnéni asfaltového souvrstvi (zpétné polozena recyklovana vrstvy + nova obrusna vrstva).

Recyklace v mobilnim nizko kapacitnim zafizeni (napf. Bagela) — technologie recyklace
vybourané asfaltové smési z puvodnich vrstev vozovky. Technologie se sklada z nasledujicich
krokd :

- rozehrati (rozpojeni) vybourané asfaltové smési,

- pokladka recyklované smési zpravidla ruénim zptsobem popf. za pomoci finiSeru,

— zhutnéni asfaltové smési.

POZNAMKA Tato technologie je pouzitelna pro provizorni vyspravky povrcht vozovek PK a pro udrzbu a
opravy Ucelovych, mistnich obsluznych a nemotoristickych komunikaci a chodnik(. Z ddvodu vysoké
nehomogenity vysledné recyklované smeési nepodléha tato smés systému kontroly kvality podle téchto TP.

Technologie recyklace za horka na misté umoznuje :

- povrchovou opravu vozovky do hloubky az 55 mm (Reshape, Repave, Remix),

- zvysSit kvalitu asfaltové konstrukéni vrstvy pfidanim specialnich pfisad, kameniva, asfaltového
pojiva nebo pfedobalené smési kameniva (Remix),

— zvysit kvalitu asfaltové smési krytu vozovky (obrusné a lozni vrstvy) a sou€asné vozovku
zesilit pokladkou nové obrusné vrstvy tloustky az 50 mm (Remix Plus).

Vyhody technologie recyklace za horka na misté :

- zvySeni pohodli jizdy a bezpeénosti u¢astniki silniéniho provozu,

- prodlouzeni zivotnosti asfaltového krytu resp. konstrukce vozovky,

- vhodnost z hlediska ochrany Zivotniho prostfedi (Setfeni pfirodnich zdrojl, Uspory energii),
- nizka ekonomicka a ¢asova naro¢nost opravy.

Terminy a definice; zna¢ky a oznaéovani

Zakladni terminy a definice

Zakladni terminy a definice z oblasti pozemnich komunikaci jsou uvedeny v CSN 73 6100-1 az 3
a dalSich citovanych a souvisejicich normach a predpisech. Pro ucely téchto TP se dale uvadi:

Recyklovana vrstva (RV)

asfaltova vrstva vozovky zhotovena recyklaci za horka na misté.

Recyklace
je technologicky proces, kterym se zhotovi recyklovana vrstva.

Recyklace na misté za horka (Hot in-Place Recycling)

je technologicky proces, pfi kterém dochazi k ohfati, rozpojeni a upravé recyklované vrstvy
recyklacnim zafizenim pfimo na misteé.

Znacky a oznacovani

Pro jednotlivé druhy recyklovanych smési je oznacovani uvedeno v tabulce 1.
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Tabulka 1 — Oznacovani jednotlivych druht recyklovanych vrstev

Druh recyklované smési Oznacovani

ACO 11 R, tloustka vrstvy, TP 209
ACO 16 R, tloustka vrstvy, TP 209

Asfaltovy beton — obrusna vrstva

ACL 16 R, tloustka vrstvy, TP 209

Asfaltovy beton — lozni vrstva ACL 22 R tloustka vrstvy, TP 209

ACP 16 R, tloustka vrstvy, TP 209

Asfaltovy beton — podkladni vrstva ACP 22 R. tloustka vrstvy, TP 209

PRIKLAD ACL 16 R; 50 mm; TP 209

POZNAMKA V pfipadé obrusné vrstvy u technologie Remix Plus bude asfaltova smés oznaCena podle
zasad uvedenych v CSN EN 13108-1, 13108-2 nebo 13108-5.

Uziti recyklovanych vrstev ve vozovce

Uziti recyklovanych asfaltovych vrstev v konstrukci vozovky je stejné jako u asfaltovych vrstev
podle CSN 73 6121 a je uvedeno v tabulce 2.

Tabulka 2 - Uziti recyklovanych asfaltovych vrstev v konstrukci vozovky

Doporuéena tiida dopravniho zatizeni "

Technologie recyklace

Obrusna vrstva Lozni vrstva Podkladni vrstva
Remix IV -ViI | = VI S-1
Remix Plus - =1V -

" T¥idy dopravniho zatiZeni podle CSN 73 6114, Z1 se vztahuji na recyklovanou vrstvu

Tloustka vrstvy
Celkova tloustka recyklované vrstvy je ur€ena v navrhu zpusobu a technologie opravy.

Diagnosticky prizkum

Rozhodnuti o recyklaci asfaltovych vrstev technologii za horka na misté musi pfedchazet

diagnosticky prlizkum, ktery musi zahrnovat :

- vizudlni prohlidku pro identifikaci poruch,

- jadrové vyvrty nebo kopané sondy pro zjisténi stavu, tlousték a druhu asfaltovych
konstrukénich vrstev,

- prikaz dostate¢né unosnosti resp. zbytkové Zivotnosti konstrukce vozovky,

- posouzeni vhodnosti asfaltové smési vrstvy uréené k recyklaci technologii za horka na misté.

Vzorky material( z jadrovych vyvrtt nebo sond jsou dulezité pro navrh sloZzeni recyklované smési

véetné rozhodnuti o pfipadném doplnéni dalSich materiald. Diagnosticky prizkum se provadi

podle zasad TP 87.

Systém kvality
VSeobecné

Zhotovitel musi prokazat zpUsobilost pro zajisténi kvality pfi provadéni praci podle TKP kap. 1, ¢l.
1.4.1 a dale podle Metodického pokynu Systému jakosti v oboru pozemnich komunikaci
v platném znéni (Uplné znéni ze dne 1.8.2008 vyhlaSené ve Véstniku dopravy €&islo 18 ze dne 27.
srpna 2008, viz téZ www.pjpk.cz):

- MP, &ast ll/1 projektové prace

- MP, &ast ll/2 prizkumné a diagnostické prace

- MP, &ast 11/3 zkuSebnictvi, laboratorni €innosti

- MP, &ast Il/4 provadéni silni¢nich a stavebnich praci
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V pfipadé, Ze zhotovitel nema pro nékterou uvedenou oblast ovéfenou zpusobilost, mize prace
spadajici pod tuto oblast zajiStovat podzhotovitelem s ovéfenou zplsobilosti.

Technické predpisy v sytému kvality

Provadéné prace jsou z okruhu technologickych procesli uvedenych v pfiloze k Il/4 MP, proto
musi mit zhotovitel vypracovany technologické postupy/pfedpisy. Technologicky pFedpis
zhotovitele schvéleny objednatelem konkretizuje ustanoveni téchto TP. Objednatel/spravce
stavby si mlze dale vyzadat plan kvality ve smyslu CSN EN ISO 9001 obsahujici také
technologicky pfedpis (TeP¥) konkretizovany na podminky dané stavby.

Vstupni materialy

VSeobecné

Zakladnim vstupnim materidlem je za horka recyklovana asfaltova smeés, ktera vznika pfi
recyklaci na misté z pGvodni asfaltové vrstvy jeji rozpojenim.

Kamenivo

Kamenivo pouZité pro Upravu recyklované vrstvy musi mit viastnosti podle CSN EN 13108-1
tabulka NA-E.4.1, NA-E.4.2, typ smési + a NA-E.4.3, typ smési S.

Asfaltové pojivo

Asfaltové pojivo pouZzité pro Upravu recyklované asfaltové smési musi mit vlastnosti podle CSN
EN 12591 nebo CSN EN 14023. Druh asfaltového pojiva pro Upravu recyklované asfaltové smési
se navrhuje sohledem na vlastnosti asfaltového pojiva vrecyklované smési, umisténi
recyklované vrstvy v konstrukci vozovky a velikost dopravniho zatiZzeni.

Prisady
Druh a mnozstvi pfisad (pfisady pro zmék&ovani asfaltu v recyklované smési) se Fidi pokyny
jejich vyrobcl a musi byt stanoveno zkouskou typu (prikazni zkouskou).

Predobalena smés kameniva

SloZeni pfedobalené smési kameniva pro Upravu recyklované smési a jeji pfidavané mnozstvi
musi byt stanoveno priikazni zkouskou.

Pro vyrobu pfedobalené smési kameniva je mozno pouzit asfalt 50/70, 70/100 podle CSN EN
12591. Jeho druh a mnozstvi musi byt stanoveno prilkazni zkouskou recyklované smési.

Standardni dodavana asfaltova smés

Pro asfaltové smési pouzité jako nova obrusna vrstva (Remix Plus) plati parametry uvedené
v CSN EN 13108-1, 13108-2 a 13108-5.

Recyklovana smés

Pfipravné prace

Pro technicky spravny ndvrh recyklované smési je nezbytné ziskani co nejpfesnéjsich informaci
o sloZzeni smési uréené k recyklaci.

Na zakladé vysledk( diagnostického prizkumu a vysledku stanoveni druhu a vlastnosti
asfaltovych smési v asfaltovém souvrstvi se stanovi mista pro odbér vzorkd asfaltové vrstvy
navrzené k provedeni recyklace technologii za horka misté.

Minimalni ¢etnost mist odbéru vzorkul je uvedena v tabulce 3.
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Tabulka 3 - Minimalni ¢etnost odebranych vzorkt z iuseku PK uréeného k
recyklaci technologii za horka na misté

Trida dopravniho zatiZeni Pocet mist odbéru Minimalni mnozstvi materialu
v na kazdych zapocatych odebraného na jednom misté
podle CSN 73 6114, 21 2 000 m2 odbéru
SR 1 25,0 kg
IV -VI 1 15,0 kg

7.2 Slozeni a navrh recyklované smési

7.2.1 Stanoveni vlastnosti asfaltové smési z puvodni vrstvy navrZzené k provedeni recyklace
technologii za horka na misté se fidi pozadavky dle nasledujici tabulky.

Tabulka 4 — Prehled laboratornich zkousek ze vzorki odebranych z asfaltové vrstvy
uréené k recyklaci

Vlastnost Zkusebni norma

Vlastnosti puvodni asfaltové smési

Obsah rozpustného pojiva CSN EN 12697-1
Zrnitost smési kameniva CSN EN 12697-2 + A1
Stanoveni maximalni objemové hmotnosti CSN EN 12697-5 + A1
Stanoveni objemové hmotnosti asfaltového zkuSebniho télesa CSN EN 12697-6 + A1
Stanoveni mezerovitosti asfaltové smeési CSN EN 12697-8

Vlastnosti zpétné ziskaného asfaltu z pavodni asfaltové smési :

Penetrace jehlou CSN EN 1426

Bod méknuti — Metoda krouzek a kulicka CSN EN 1427

Stanoveni komplexniho modulu ve smyku a fazového Uhlu - Dynamicky

smykovy reometr (DSR) " CSN EN 14770

" Zkouska je pouze informativni, vysledek této zkousky maze doplnit kvalitativni zatfidéni asfaltového
pojiva

7.2.2 Navrh recyklované smési

Recyklovana smés musi svym slozenim splfiovat pozadavky uvedené v tabulce 5.



Tento dokument je obsahové identicky s oficialni tiSténou verzi. Byl vytvorfen v systému TP online a v Zadném pfipadé nenahrazuje tiSténou verzi.

8.1

8.2

Tabulka 5 — Pozadavky na recyklované smési

Recyklovana smés

Typ R
Druh vrstvy obrusna lozni Podkladni
Oznaceni recyklované smési ACO11R,16 R ACL16R,22R ACP16R, 22 R
Pocet udert Marshallova péchu 2x50
VSeobecné pozadavky
o o o ne 14 ne
~— © (o] N © N
Zrnitost / sito (mm) é é é g é:j g
< < < < < <
31,5 - - - 100 - 100
22,4 - 100 100 85-100 100 85-100
16 100 85-100 | 85-100 70-95 85-100 60-88
11,2 85-100 - - - - -
8 60-90 50-85 50-85 45-78 50-85 35-70
4 38-72 27-65 27-65 - - -
2 20-50 18-48 18-48 15-50 24-53 18-45
0,125 4-16 4-15 4-18 4-17 5-18 4-18
0,063 3-13 3-12 3-13 3-12 4-12 3-12
Minimalni mezerovitost Vimin (%)" 2,0 (1,5) 3,5(2,5) 4,0 (3,0)
Maximalni mezerovitost Vmax (%)1) 5,0 (6,0) 6,0 (8,0) 7,0 (9,0)
lz\{l%x pomérna hloubka koleje PRDar (%) 7.0 50 }
Max. pfirlstek hloubky koleje WTSar 0.15 0,10 )

(mm/10® cykli) 22

K Hodnoty v zavorkéch plati pro kontrolni zkousky
) pozadovano pro TDZ S, 1 a TDZ Il a lll s pomalou a zastavujici dopravou
%) Zkougka se provede podle CSN EN 13108-20, tabulka D.1, fadek 4

Stavebni prace

Uprava podkladu (povrchu vrstvy uréené k recyklaci)

Z povrchu vrstvy navrzené k recyklaci musi byt pfed zahajenim recyklaénich praci odstranény
v8echny nevhodné udrzbové zasahy tj. materidly s odliSnymi vlastnostmi (vyspravky studenymi
technologiemi, zalivkové hmoty, lokalni vyspravy litym asfaltem, vodorovné znaceni a pod.), napfr.
frézovanim na nezbytnou hloubku (cca 20 mm).

Podminky pro provadéni recyklace technologii za horka na misté

PFi provadéni technologii recyklace za horka na misté je nutné dodrzovat podminky kladeni
asfaltovych vrstev podle CSN 73 6121 s nasledujicimi odchylkami :

— prace je mozné provadeét i pfi mokrém resp. vlhkém povrchu vozovky,
- prace nelze provadét pfi silném vétru a desti kdy dochazi k rychlému ochlazovani asfaltové

smeési,
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8.7

- prace je mozné provadét pfi teplotach vzduchu do + 3 °C, pfi€emz nejnizsi teplota vzduchu
naméfena za poslednich 24 hodin nesmi klesnout pod 0 °C.

Teploty recyklované smési

PFi procesu recyklace musi byt recyklovana vrstva prohfata do hloubky tak, aby rozrusena
puvodni asfaltova smés méla po dokonceni recyklace jeSté pred zahajenim zhutfiovani teplotu
podle tabulky 6.

Tabulka 6 - Minimalni teploty recyklované asfaltové smési pred zahajenim zhutnovani
v zavislosti na vysledné penetraci asfaltového pojiva

Vysledna penetrace asfaltového pojiva Nejnizsi teplota asfaltové smési pred zahajenim
recyklované smési [0,1 mm)] zhutinovani [°C]
101 - 150 120
71-100 130
51-70 135
< 50 145

PFi provadéni recyklace nesmi dochazet k prepalovani pavodniho pojiva na povrchu recyklované
vrstvy.

Podle klimatickych podminek v dobé& provadéni recyklace (teplota vzduchu, tloustka vrstvy, a sila
vétru) je nutné zvolit optimalni poc¢et a rychlost pojezdu infrazaficl ohfivajicich asfaltovou vrstvu
tak, aby byly splnény pozadavky tabulky 6.

NejvysSi teplota recyklované asfaltové smési mérfena na povrchu vrstvy po pfejezdu soustavy
infrazafi¢l nesmi prekrocit 160 °C.

V pfipadé vysokych teplot vzduchu v letnim obdobi je nutné prodlouzit Casovy interval mezi
ukon&enim recyklacnich praci a obnovenim provozu, aby se pfedeSlo poskozeni povrchu trvalymi
deformacemi.

Doprava dodavané predobalené smési kameniva a asfaltové smési pro technologii Remix a
Remix Plus

Dopravu pfedobalené smési kameniva a asfaltové smési je tfeba Fidit tak, aby byl zajistén plynuly
postup recyklacnich praci. Pro skladovani asfaltové smési v silech plati ¢. 7.3.6 TKP kapitola 7.
Béhem prepravy a ekani musi byt smés vzdy zakryta.

Teplota dodavané asfaltové smési

6121, tab. 6.

Teplota dodavané predobalené smési kameniva

Mezni teploty dodavané pfedobalené smési kameniva jsou uvedeny v tabulce 7.

Tabulka 7 - Mezni teploty dodavané predobalené smési kameniva

Penetrace asfaltového pojiva vNejnIZSI p,”"’“s:t".a tepIOt? VN eIvyssi p’rlpusvtr!a teplot_a
predobalené smési kameniva predobalené smési kameniva
[0,1 mm] o o
[°C] [°C]
70 -100 135 170
50-70 140 170

Postup pfi recyklaci technologii za horka na misté
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9.1

9.2

9.3

Strojni sestava pro provadéni recyklace technologii za horka na misté se obvykle sklada z :

- infrazaficl ohfivajicich Setrné recyklovanou asfaltovou smés,

- recyklaéniho zafizeni, které ohfatou asfaltovou smés pomoci frézovaciho valce rozrusuje,
hrazkovace, kontinualni michacky, ve které dochazi k promichani puvodni asfaltové smési
s pfidavanymi materialy (asfaltové pojivo, pfisady, kamenivo a pfedobalena smés kameniva),
Snekovych rozhrnovacu a jednou nebo dvéma hutnicimi listami. Recyklér musi byt vybaven
zarizenim pro pokladku v poZzadovaném pfiéném sklonu a nivelaénim zafizenim pro zajisténi
prfedepsané rovnosti,

- hutnicich prostredka.

Nahfivani vrstvy uréené k recyklaci

Pro dosazeni potfebné teploty na rozpojeni stavajici asfaltové smési se pouzivaji infrazafice.
Jejich pocet, rychlost pojezdu, intenzita zafeni a vySku nad vrstvou je nutné nastavit tak, aby byly
dosazeny teploty recyklované asfaltové smési podle tabulky 6.

Teploty musi byt pribézné kontrolovany a denné deklarovany v ¢asovém intervalu 60 minut.

Rozpojovani ohraté asfaltové smési recyklované vrstvy

Rozpojovani ohiaté asfaltové smési musi byt zahgjeno ihned po prejezdu ohfivaci soupravy
infrazafica.

Uprava recyklované smési doplnénim chybé&jicich materialt

Druh a mnozstvi doplfiovanych materialt uréuje navrh recyklované smési (prikazni zkouska).

Pfi technologii Remix je pfidavano asfaltové pojivo, kamenivo a/nebo pfedobalena smés
kameniva pro Upravu ¢ary zrnitosti recyklované smesi.

Pfi technologii Remix Plus je pfidavano chybégjici kamenivo a/nebo asfaltové pojivo a asfaltova
smes, ktera je soucasné pokladana na horkou recyklovanou vrstvu v pfedepsaném mnozstvi.

Michani

Rozpojena asfaltova smés je dopravena do kontinualni dvouhfidelové michacky, kde je
promichavana postupné s pfidavanymi materialy.

Rozprostirani a kladeni

Promichana asfaltova smés je pomoci Snekovych podavacl rovnhomérné rozhrnovana pfed
urovnavaci a predhutnovaci liStou. V pfipadé technologie Remix Plus je recyklacni zafizeni
vybaveno druhou soustavou Snekovych rozhrnovacéu a urovnavaci listou, ktera poklada
asfaltovou smés tvofici novou obrusnou vrstvu (vtlacovana vrstva).

Hutnéni

Zhuthovani je nutné zahajit ihned po rozprostfeni a pfedhutnéni asfaltové smési recyklérem.

Pfi zhutfiovani musi byt respektovany pfedevsim tyto zasady :

rozprostfenou smés hutnit pfi optimalnich teplotach, s valci zajizdét pokud mozno az za
recyklér,

- je zakazané stani valcl na dostate¢né nevychladlé vrstvé,

- vibra¢ni valce musi mit pfi zastaveni vypnutou vibraci,

- zmeéna smeéru jizdy valcl nesmi zpUsobovat poruchy hutnéné vrstvy,

priéné spoje (pracovni spary) se hutni pokud mozno vzdy ve sméru spoje.

Hodnoceni shody

Pocéateéni zkousky typu (ITT)

V ramci pocateCnich zkousek typu dodavaného kameniva, asfaltového pojiva a pfimési se
dokladuji ES prohlaseni o shodé, prohlaseni o shodé nebo pfipadné jiné doklady o ovéfeni
vhodnosti vlastnosti vyrobk( v souladu s platnymi pfedpisy.

Prikazni zkousky recyklované smési

Prikaznimi zkouskami recyklované smési se ovéfuje splnéni pozadavku tabulky 5.

Kontrolni zkou§ky recyklované smési a predobalené smési kameniva

10
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Kontrolni zkousky ovéfuji pfi provadéni shodu s poZadavky na recyklovanou smés podle tabulky
5 a slozeni pfedobalené smési kameniva podle prikazni zkousky. Pozadované kontrolni zkousky
a jejich Cetnosti jsou uvedeny v tabulce 8.

Tabulka 8 — Minimalni €etnosti kontrolnich zkousek recyklovanych smési a predobalené
smési kameniva pro prokazani kvality smési odebrané na stavbé

Minimalni ¢etnost zkousek
Druh zkousky
Recyklovana vrstva Predobalena smés kameniva

Zmitost  Jouska na 4 000 w2 1 zkouska na 4 000 m*"

” ZKouska na m avSak nejméné 1 krat denné
Obsah pojiva avSak nejméné 1 krat denné
Mezerovitost -
Odolnost proti trvalym 1 zkoudka na 10 000 m?
deformacim — zkou$ka pojizdéni avSak nejméné 1 krat na -
kolem 23 recyklovaném useku

RAY; pfipadé recyklace pracovnich podélnych spar (sparovym recyklérem) se jedna zkou$ka provede na
500 bm av8ak nejméné 1 krat denné

2 Pro obrusné a lozni vrstvy vozovek s TDZ S, | a TDZ Il a lll s pomalou a zastavujici dopravou

v pfipadé recyklace pracovnich podélnych spar (sparovym recyklérem) se tato zkoudka nepoZaduje

9.4 Kontrolni zkousky dodavané asfaltové smési

Kontrolni zkousky dodavane asfaltove smési dle CSN EN 13108-1, 13108-2 a 13108-5 se fidi
podle CSN 73 6121 tabulka A.1.

9.5 Zkousky hotoveé vrstvy pro prokazani shody

Zkousky hotové vrstvy ovéfuji shodu jejich vlastnosti s poZzadavky uvedenymi v tabulce 9.

Tabulka 9 — Kontrolni zkousky hotové recyklované vrstvy

Pozadovana hodnota
Druh zkousky Minimalni éetnost
obrusna lozni podkladni
Mezerovitost vrstvy — nedestruktivné (%) 1 krat na 500 m?
1,5-9,0 2,5-9,0 3,0-12,0 3
Mezerovitost vrstvy — na vyvrtech (%) 1 krdt na 1 500 m
Mira zhutnéni — nedestruktivné (%) 1 krat na 500 m?
min. 96,0 2
Mira zhutnéni - na vyvrtech (%) 1 krdt na 1 500 m
“ . Nminimani = 0,8 h ] )
TlouStka vrstvy — z vyvrtu (mm) 1 kradt na 1 500 m
hprﬂmérné =09h
Podélna nerovnost (mm) 5 10 20 Pribézné
PFi¢na nerovnost (mm) 5 - - po40m

9.6 Protismykové vlastnosti
Protismykové vlastnosti a IRI se prokazuji podle CSN 73 6121, tabulky A.2 a TKP kap. 7

10 Bezpecénost prace, pozarni ochrana a ekologie

Péce o bezpetnost a ochranu zdravi pfi praci, pozarni ochranu a ekologii je rovhocennou a
neoddélitelnou soucéasti plnéni v8ech podnikatelskych aktivit. Proto je povinnosti organizace
zajistit dostupnost a znalost v8ech pfisluSnych zakonnych pozadavku, pro jejichz dodrzovani
musi mit vypracovany vlastni interni postupy obsahujici zejména programy vycviku svych
zameéstnancu, zjistovani, posuzovani a fizeni bezpeénostnich rizik a environmentalnich aspekt,

1"
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zajisténi havarijni pfipravenosti a programy pro potfebna monitorovani a méfeni. Tyto postupy téz
museji brat v ivahu vSechny provadéné technologické procesy.

Z hlediska ochrany zdravi a pracovni hygieny je tfeba dusledné dbat na to, aby nebyly
pfekraCovany maximalni teploty pro zpracovani pfidavaného asfaltového pojiva a naslednou
vyrobu i pokladku asfaltovych smési recyklace za horka uvedenych vtéchto TP nebo
v technologickém predpisu vyrobce €i v bezpelnostnich listech, kde jsou vymezeny pfislusné
rizikové scénare.

V pfipadé pracovnich ochrannych pomdcek je Zadouci z hlediska ochrany zdravi a bezpe¢nosti
pfi praci, aby vyrobce asfaltové smési recyklace za horka vzdy urcil pracovni ochranné pomucky
a zajistil pravidelna Skoleni personalu o jejich spravném uZivani. Zejména se jedna o ochranné
pracovni odévy, ochranné rukavice, vy$Si pevnou pracovni obuv a ochranu obli¢eje pfi pfimé
manipulaci s horkym asfaltovym pojivem. V pfipadé manipulace s asfaltovou smési nejsou
pozadavky tak pfisné. Dychaci ochranné pomicky dle dosavadnich zahrani¢nich zkuSenosti
nejsou s ohledem k vdechovanym koncentracim asfaltovych vypar( pfi technologiich recyklace
za horka potiebné.

PFi ohfevu asfaltové vrstvy plvodni vozovky, jakoz i pfi vyrobé asfaltové smési s rozehfatym
asfaltovym recyklatem a dalSimi slozkami, v&etné nasledného zpracovani smési, musi
vyrobce/zhotovitel v technologickém pFedpisu vzdy zohlednit pfipadna ekologicka rizika pouzité
technologie. Ur€ujicimi riziky v této souvislosti jsou Uroven expozice vyparu a aerosolud, které se
pfi vyrobé& a zpracovani z asfaltové smési uvolfuji. S ohledem k recyklaci starSich konstrukci
asfaltovych vozovek je nutné v tomto pfipadé vénovat maximalni pozornost riziku obsahu dehtu
v puvodni konstrukci. Asfaltové smési se zjiSténou pfitomnosti dehtu je nepfipustné recyklovat a
je nutné zvolit jiny zplsob opravy vozovky..

11 Citované a souvisejici normy a predpisy

CSN 73 61001 Nazvoslovi pozemnich komunikaci - Cast 1 : Zakladni nazvoslovi

CSN 73 6100-2 Nazvoslovi pozemnich komunikaci — Cast 2 : Projektovani pozemnich komunikaci

CSN 73 6100-3 Nazvoslovi pozemnich komunikaci — Céast 3 : Viybaveni pozemnich komunikaci

CSN 736114, Z1 Vozovky pozemnich komunikaci. Zakladni ustanoveni pro navrhovani

CSN 73 6121 Stavba vozovek - Hutnéné asfaltové vrstvy - Provadéni a kontrola shody

CSN 73 6160 ZkouS$eni asfaltovych smési

CSN 736175 Méfeni nerovnosti povrchll vozovek

CSN 73 6177 MéFeni a hodnoceni protismykovych vlastnosti povrchli vozovek

CSN EN 12591 Asfalty a asfaltova pojiva — Specifikace pro silni¢ni asfalty

CSN EN 12697-1 Asfaltové smési - ZkuSebni metody pro asfaltové smési za horka - Cast 1: Obsah
rozpustného pojiva

CSN EN 12697-2+A1 Asfaltové smési - Zkugebni metody pro asfaltové smési za horka - Cast 2: Zrnitost

CSN EN 12697-5+A1 Asfaltové smési - Zkugebni metody pro asfaltové smési za horka - Cast 5: Stanoveni
maximalni objemové hmotnosti

CSN EN 12697-6+A1 Asfaltové smési - Zkugebni metody pro asfaltové smési za horka - Cast 6: Stanoveni
objemové hmotnosti asfaltového zkuSebniho télesa

CSN EN 12697-8 Asfaltové smési - Zkugebni metody pro asfaltové smési za horka - Cast 8: Stanoveni
mezerovitosti asfaltovych smési

CSN EN 12697-22+A1 Asfaltové smési - Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka - Cast 22: Zkouska
pojizdéni kolem

CSN EN 12697-30+A1 Asfaltové smési - Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka - Cast 30: P¥iprava
zkuSebnich téles razovym zhutfiovacem

CSN EN 12697-33+A1 Asfaltové smési - ZkuSebni metody pro asfaltové smési za horka - Cast 33: P¥iprava

zkusebnich téles zhutriovacem desek
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CSN EN 12697-36 Asfaltové smési - Zkugebni metody pro asfaltové smési za horka - Cast 36: Stanoveni
tloustky asfaltové vozovky

CSN EN 13043, 71, Z2 Kamenivo pro asfaltové smési a povrchové vrstvy pozemnich komunikaci, letiStnich a
jinych dopravnich ploch

CSN EN 13108-1 Asfaltové smési — Specifikace pro materialy — Cast 1: Asfaltovy beton

CSN EN 13108-2 Asfaltové smési — Specifikace pro materialy — Cast 2: Asfaltovy beton pro velmi tenké
vrstvy

CSN EN 13108-5 Asfaltové smési — Specifikace pro materialy — Cast 5: Asfaltovy koberec mastixovy

CSN EN 13108-21 Asfaltové smési — Specifikace pro materialy — Cast 21: Kontrola vyroby u vyrobce

CSN EN 14023 Asfalty a asfaltova pojiva - Systém specifikace pro polymerem modifikované asfalty

CSN EN 1426 Asfalty a asfaltova pojiva - Stanoveni penetrace jehlou

CSN EN 1427 Asfalty a asfaltova pojiva - Stanoveni bodu méknuti - Metoda krouzek a kulicka

CSN EN 14770 Asfalty a asfaltova pojiva - Stanoveni komplexniho modulu ve smyku a fazového uhlu -
Dynamicky smykovy reometr (DSR)

CSN EN 933-1+Af1 Zkouseni geometrickych vlastnosti kameniva - Cast 1: Stanoveni zrnitosti - Sitovy
rozbor

MP SJ-PK Systém jakosti v oboru pozemnich komunikaci (SJ-PK) €.j. 20840/01-120 z 10.4.2001

ve znéni zmeén ¢&.j. 30678/01-123 ze dne 20.12.2001, &.j. 47/2003-120-RS/1 ze dne
31.1.2003, ¢.j. 174/05-120-RS/1 ze dne 1.4.2005 a ¢&.j. 678/2008-910-IPK/1 ze dne
1.8.2008 a opravy tiskovych chyb

TKP kap. 7 Hutnéné asfaltové vrstvy

TP 87 Navrhovani udrzby a oprav netuhych vozovek

TP 150 Souvisla udrzba a opravy vozovek pozemnich komunikaci obsahujicich dehtova pojiva
TP 170 Navrhovani vozovek pozemnich komunikaci

TP 208 Recyklace konstrukénich vrstev netuhych vozovek za studena
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